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ЗАЯВКА НА ПРОВЕДЕНИЕ АТТЕСТАЦИИ СВАРЩИКА
№ ______ от «___» ___________ 20___ г.


1. Общие сведения о сварщике
	1.1. Фамилия, имя, отчество
	Иванов Иван Иванович

	1.2. Дата рождения
	12.04.1978 г.

	1.3. Место работы (сокращенное наименование)
	ООО «Красный Монтажник»

	1.4. Стаж работы по сварке
	8 лет

	1.5. Квалификационный разряд (при наличии)
	5 разряд

	1.6. Сведения о независимой оценке квалификации (при наличии)
	-

	1.7. Специальная подготовка
	отсутствует

	1.8. Гражданство
	РФ


2. Аттестационные требования
	2.1. Вид аттестации
	первичная


	2.2. Способ сварки (наплавки)
	РД


	2.3. Наименование технических устройств опасных производственных объектов (ТУ ОПО)
	КО (1, 2), ОХНВП( 1, 16),СК (1,2)  при изготовлении и ремонте.


	2.4. Шифр НД по сварке
	РД 153-34.1-003-01, ПБ 03-584-03, ОСТ 26.260.3-2001, ГОСТ 34347-2017,  ГОСТ 32569-2013, ГОСТ Р 57997-2017, РТМ 393-94, РД 34.15.132-96, СП 70.13330.2012


	2.5. Группа основного материала
	М01
	М11
	М07


	2.6. Вид свариваемых деталей
	Т
	Т
	С+С, С+Л

	2.7. Тип сварного шва
	СШ
	СШ
	СШ,УШ


	2.8. Тип и вид соединения
	ос(бп)
	ос(бп)
	ос

	2.9. Диапазон толщин деталей
	от 3,0 и выше
	от 3,0 и выше
	-

	2.10. Диапазон диаметров деталей
	от 25,0 и выше
	от 28,5 и выше
	-

	2.11. Положение при сварке
	Н1, Н2, В1, Г, П1, П2
	Н1, Н2, В1, Г, П1, П2
	Н1, Н2, В1, Г

	2.12. Сварочные материалы (электроды, газ, флюс и тд.)
	Электрод покрытый: Б (В), УОНИ-13/55 по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75
	Электрод покрытый: Б (В), ЦЛ-11 по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 10052-75
	Электрод покрытый: Б (В), УОНИ-13/55 по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75


	2.13. Тип сварного соединения по ГОСТ 14098 (для сварки арматуры ж/бетонных конструкций)
	-
	-
	С23-Рн, Т12-Рз, С21-Рн

	2.14. Диапазон диаметров стержней
	-
	-
	от 8,0 до 40,0

	2.15. Положение осей стержней при сварке
	-
	-
	вертикальное, горизонтальное

	2.16. Степень автоматизации оборудования (для сварки неметаллических материалов)
	-

	2.17. Дополнительные сведения
	-


3. Требования к оценке качества контрольных сварных соединений и наплавок
	3.1. Шифр НД, регламентирующих нормы оценки качества (ТУ ОПО)
	КО (1, 2):ГОСТ 16037-80, РД 153-34.1-003-01, ОХНВП(1):ГОСТ 16037-80, ГОСТ 34347-2017; ОХНВП(16):ГОСТ 16037-80, ГОСТ 32569-2013, СК(1):ГОСТ 16037-80, РД 34.15.132-96, СК(2):ГОСТ 14098-2014, ГОСТ Р 57997-2017, РТМ 393-94




Руководитель организации-заявителя _______________________________ Ф.И.О.
М.П. подпись

Приложение:
1. Характеристики сварных соединений (вид свариваемых деталей, тип сварного шва,
тип и вид соединений, диапазоны толщин и диаметров деталей, положение при сварке), а
также применяемые сварочные материалы, необходимо указывать для каждой группы
основных материалов (или сочетания групп). Допускается указывать перечисленные
характеристики для нескольких групп основных материалов при их идентичности.
2. Нормативные документы, регламентирующие нормы оценки качества сварных
соединений, необходимо указывать отдельно для каждого заявленного технического
устройства.
3. При наличии необходимости проведения аттестации с учетом дополнительных
требований ПАО «Газпром» или ПАО «Транснефть», заявки должны быть оформлены с
учетом требований соответствующих документов.

Оформляется в двух экземплярах. 

Номер заявки указывается Аттестационным центром. 

К заявке приложить следующие документы:

1. Документ об образовании:

- Аттестат, диплом тракториста, диплом электрика, диплом менеджера и т.п.

- Диплом о профессиональном образовании в области сварки.

2. Документ об обучении по сварке:

- Диплом о профессиональном образовании в области сварки;

- Документ (удостоверение, свидетельство) о дополнительном профессиональном обучении в области сварки.

3. Документ о квалификации:

- Диплом о профессиональном образовании в области сварки с разрядом;

- Документ (удостоверение, свидетельство) о дополнительном профессиональном обучении в области сварки, выданный до 25 апреля 2019 г.;

- Копия трудовой книжки (выписка из трудовой книжки) со сведениями о работе сварщиком и записью о присвоенном квалификационном разряде, сделанной до 9 апреля 2018;

- Свидетельство о квалификации в соответствии с 238 ФЗ.

4. Документ о стаже:

- Копия трудовой книжки (выписка из трудовой книжки) со сведениями о работе сварщиком.

5. Копия протокола аттестации или аттестационного удостоверения предыдущих аттестаций (при дополнительной или внеочередной аттестациях);

6 .Копия документа об отсутствии медицинских противопоказаний к работе сварщиком;

7. Цветная фотография на матовой бумаге 3×4 см (на обратной стороне карандашом подписать фамилию, название организации);

8. Согласие на обработку персональных данных.

Заявитель несет ответственность за правильность предоставленных сведений. 

Все копии должны быть заверены. Отметка о заверении включает:

- слово «Верно»;

- должность лица, заверившего копию, его подпись и расшифровку подписи;

- дату заверения копии.
�Номер и дату регистрации указывает АЦСП


�Виды аттестации: первичная, периодическая, дополнительная, внеочередная


�Заявки оформляются на каждый способ сварки


�В одну заявку не более 3-х групп ОТО


�Указывать действующую НД


�Отдельно указывать каждую группу основных материалов


�Пункты 2.6 – 2.15 заявки, заполняются в соответсвии с приложением п.1. (см. в конце документа)


�Указываются все виды св. материалов, которые применяются


�Нормативные документы, регламентирующие нормы оценки качества сварных�соединений, необходимо указывать отдельно для каждого заявленного технического�устройства


�Заявки распечатываются без примечаний приложений





